KUPNA ZMLUVA

uzatvarana podfa § 409 a nasl. zékona ¢&.513/1991 Zb. Obchodného zakonnika a zdkona 343/2015
Z.z. o verejnom obstardvani a o zmene a doplneni niektorych zékonov (dalej len ZvO)

Kupuijici

Ndzov organizacie:
Sidlo organizacie:
Statutdrny organ:
ICo:

DIC:

Bankové spojenie:
IBAN:

Zastupca splnomocneny:
na rokovanie vo veciach:

a) zmiuvnych:

b) a technickych:
Cislo telefonu:
Email:

{dalej len , Kupujaci")
a

Predavajlci
Nazov:

Sidlo:

Statutarny organ:
Zapisand v:

ICO:

pic:

IC DPH:

Bankové spojenie:
Cislo uétu:

I
Zmluvné strany

Trenéiansky samospravny Kraj

K dolnej stanici 7282/20A, 911 01 Trencin
Ing. Jaroslav Baska, predseda

36126624

2021613275

Statna pokladnica

SKO3 8180 0000 0070 0059 4496

Mgr. Tomas BaldZ

ing. Martina Lamackova
+421 326555862
tomas.balaz@tsk.sk

DIDACTIC Martin, s.r.o.

Novomeského 5/24, 036 01 Martin

Roman Petr, konatel spolocnosti

OR 06 Zilina, vlozka ¢.10630/L oddiel Sro

36 374 881

2020118727

SK2020118727

UniCredtiBank Czech Republic and Slovakia, a.s.
$K7411110000006609147034

Zastupca splnomocneny na rokovanie vo veciach:

a) zmiuvnych:

b) technickych:
Cislo telefénu:
Email:

{dalej len ,Predavajici”)

Roman Petr, konatel spolocnosti
Roman Petr, konatel spolognosti
+421434307673
roman@didactic.sk

dalej aj spolodne ako ,Zmluvné strany”.



.
Uvodné ustanovenia
Predavajlci je Gspeinym uchadzalom vo verejnej sitaZi ,Vzdelavanie pre prax praxou vo
vzdeldvani — obrabacie stroje a odborné ucebne”
Podkiadom na uzatvorenie tejto kdpnej zmluvy je vysledok procesu verejného obstardvania.

nl.
Predmet zmluvy

Predmetom tejto zmluvy je predaj a kipa: ¢ast 1 obrabacie stroje pre SPS Myjava.
Predmetom zmluvy je tie? uvedenie do prevadzky, zaucenie obsluhy a zéruény servis
{dalej len , predmet zmluvy”).

Tovar, ktory je predmetom zmiuvy, je Specifikovany v Prilohe €. 1 tejto zmluvy.

Predavajuci sa na zaklade tejto zmluvy a v rozsahu v nej vymedzenom zavézuje dodat
predmet zmluvy a previest na Kupujliceho vlastnicke pravo.

Predmet zmluvy hude odovzdany jeho Uplnym dodanim, odski$anim, zauCenim obsluhy a
prebratim Kupujacim.

Kupujci sa zavizuje predmet zmluvy prevziat a zaplatit zafi dohodnutd kdpnu cenu.
Predavajuci berie na vedomie, Ze predmet zmluvy je su€astou projektu ,Vzdeldvanie pre prax
praxou vo vzdelavani (302021K287), spolufinancovaného z Eurépskeho fondu regionalneho
rozvoja a S$tdtneho rozpoftu SR prostrednictvom nendvratného finantného prispevku
z Integrovaného regiondlneho operainého programu a podlieha kontrole verejného
obstaravania.

v.

Dodacie podmienky
Predavajici sa zavdzuje dodat predmet zmluvy v silade s dohodnutymi podmienkami tejto
zmluvy.
Predavajuci sa zavdzuje odovzdat predmet zmluvy Kupujicemu najneskér do : 120 dni odo
dia nadobudnutia G€innosti tejto zmluvy.
Miestom dodania predmetu zmluvy je: SPS Myjava, ul. SNP 413/8, 907 01 Myjava.
Defi dorutovania predmetu zmluvy pisomne alebo elektronicky oznami Predavajuci
Kupujdcemu miniméine 3 pracovné dni vopred. Kupujlci sa zavizuje prevziat predmet
zmluvy v ozndmenom termine.
Dorucenie predmetu zmluvy bude dokiadované podpisom zodpovednej osoby Kupujiceho na
prislusnom dodacom liste.
Kupujlci je povinny bez zbytogného odkiadu upozornif Predavajliceho na zjavne vady zrejmé
ui pri dorugeni tovaru.
Predévajlci sa zavdzuje tovar na miesto dodania na svoje néklady dopravit, nainstalovat,
uviest do prevadzky a zautif k obsluhe minimalne 2 zamestnancov Kupujiceho pre prevadzku
jednotlivych zariadeni.
Po prebrati predmetu zmiuvy Preddvajici vyhotovi preberaci protokol. Kupujici po prebrati
predmetu zmluvy preberaci protoko! pisomne potvrdi.



V.
Kipna cena
1. Kipna cena za predmet zmluvy je stanovena vo vyske

cena bez DPH: 317.254,00 EUR
DPH: 63.450,80 EUR
celkova cena s DPH:  380.704,80 EUR

Slovom:tristoosemdesiattisicsedemstostyrieuroosemdesiatcentov
EUR

2. Detailna cenova kalkuldcia predmetu zmluvy je uvedend v Prilohe C.2.

3. Daldie naklady, ako doprava, pripadné preclenie predmetu zmiuvy, a jeho dorucenie
Kupujlicemu, uvedenie do prevadzky a zauéenie obsluhy zabezpeduje Predavajlci na vlastné
naklady.

4. Kapnu cenu za predmet zmluvy je pripustné upravit podas platnosti zmiuvy len v pripade
preukazatelnych zmien pravnych predpisov {ako s napr. dafiové zdkony, colné zakony,
vyhiasky, iné pravne predpisy), ktoré mozu ovplyvnit kipnu cenu za predmet zmluvy. Takato
zmena bude zmluvnymi stranami dohodnutd formou pisomného dodatku k zmluve.

VI.
Platohné podmienky

1. Kupujici sa zavizuje zaplatif predavajicemu dohodnutd kdpnu cenu v zmysle &i. V. tejto
zmluvy v eurach na zaklade dorulenej faktary.

2. Zmluvné strany sa dohodli, e predmet zmiuvy bude dodany v sdlade s touto zmluvou.

3. Predavajlci vystavi faktiru po protokoldrnom odovzdani predmetu zmluvy kupujucemu.
Neoddelitelnou st¢astou faktiry bude dodaci list a preberaci protokol.

4. Splatnost faktir je 60 dni odo dfia preukazatelného dorudenia faktiry do sidia kupujuceho.

5. Faktira musi obsahovat vietky ndleZitosti v stilade so zdkonom o Gctovnictve v platnom
zneni, ako aj ustanovenia § 71 ods. 2 zakona & 222/2004 Zb. o dani z pridanej hodnoty
v platnom zneni, vratane oznacenia Cisla zmluvy podla evidencie kupujiiceho.

6. Dalejsa zmluvné strany dohodli, Ze predloiena faktara bude obsahovat aj ddaje, ktoré nie si
uvedené v zakone o DPH, a to:

aj Cislo zmluvy,

b} termin splatnosti faktary,

c) forma dhrady,

d oznalenie pefaZného ustavu a &islo G¢tu, na ktory sa ma platba vykonat,

e) meno, podpis, odtlatok petiatky a telefonické spojenie vystavovatefa faktary,

f) prilohou faktiry bude dodaci list s vyznafenim jednotkovej ceny za fakturovani

polozku {s DPH a bez DPH), pofet jednotiek, celkova cena (s DPH a bez DPH),
preberaci protokol

g ITMS kéd proiektu, ndzov projektu

h) prilohou faktiry musi byt stipis dodavok vo formate MS Excel.

7. Vpripade, #e fakttra (dafiovy doklad) bude obsahovat nespravne alebo nelpiné udaje,
Kupujaci je opravneny vrétit ju na opravu a prepracovanie. Predévajici je povinny faktiru
(dafiovy doklad) podfa charakteru nedostatku opravit alebo vystavit novl. Po dobu opravy,
t.,j. prepracovania a doplnenia nespravnej alebo netiplnej faktdry, nie je Kupujlci v omeskani
s jej hradou. Lehota splatnosti opravenej, resp. dopinene] faktiry za¢ne plynit odo dfa jej



10.

dorucenia Kupujicemu.

Fakturu je potrebné zaslat doporucenou listovou zasielkou alebo inym obdobne spofahlivym
spdsobom. Pri faktre, ktord bola odosland ako obytajnd listova zasielka, nie je moiné
uplatnit si Uroky z omeskania za oneskorent Uhradu faktary.

Preddvajuci akceptuje spdsob financovania predmetu zmluvy prostrednictvom eurdpskych
strukturdlnych ainvestiénych fondov — predfinancovanie. Ome3kanie Uhrady faktary
spbsobené vykonom kontroly ndroku na platbu zo strany poskytovatela financovania nie je
nedadrianim ddtumu splatnosti faktury a Predévajaci neuplatni sankcie vodi Kupujicemu.

Elektronicka fakturacia v zmysle zdkona €. 215/2019 Z. z. o zarucenej elektronickej fakturdcii a
centralnom ekonomickom systéme v platnom zneni sa umoZnuje a objedndvatel akceptuje
predioZenie elektronickej fakturacie.

VI
Zaruénd doba, servis a zodpovednost za chyby

Predavajici je poas zaru€nej doby povinny poskytovat servisné sluiby k predmetu zmiuvy a
to technické prehliadky, tdribu a opravy.
Ak si kupujlci upfatni ndrok na odstranenie vady predmetu zmluvy v rdmci zarucného servisu,
predavajuci je povinny zabezpelit, fe servisny technik sa dostavi na opravu max. do 48 hodin
od nahlasenia poruchy. Pod nastupom technika na opravu sa rozumie osobna naviteva
technika na pracaovisku ozndmenom kupujucim, pricom dni pracovného volna a pracovného
pokoja sa do uvedene] lehoty nezapoditavaju. Preddvajlci je povinny zabezpedit odstranenie
vady v zmysle jeho plného sfunknenia na vlastne naklady, s odbornou starostlivostou,
najneskér do dvadsiatich dni od nahldsenia vady.
Predavajuci zodpoveda za vady predmetu zmluvy po dobu 2 rokov od protokoldrneho
prebratia celého predmetu zmluvy Kupujicim. Zéruénd doba neplynie po dobu, po ktord
Kupujaci nemdie uZivat predmet zmluvy pre jeho vady, za ktoré zodpoveda Predavajici.
V pripade vady predmetu zmiuvy pofas zéruénej doby ma Kupujici pravo na bezplatné
odstranenie vady a Predavajici povinnost vady odstrénit na svoje néklady. Predavajici
nezodpovedd za vady, ktoré vznikli poskodenim predmetu zmluvy hrubou nedbanlivostou
Kupujuceho, jeho konanim v rozpore s indtrukciami ohlfadne pouiivania predmetu zmiuvy,
neodbornou prevddzkou, obsluhou a ddribou alebo pouZivanim v rozpore s navodom na
pouiitie.
Kupujtici za zavizuje, Ze ndroky z vad predmetu pinenia uplatni bez zbytoéného odkladu po
ich zisteni pisomnou formou cpravnenému zastupcovi Predavajaceho.
Kupuijtici je opréavneny v pripade vadného plnenia poZadovat:

a) odstrdnenie vad opravou predmetu zmluvy, ak s opraviteing,

b} dodanie chybajuceho mnoistva alebo &asti, alebo

c) vymenu vadného predmetu zmluvy (resp. jeho Casti) za predmet zmluvy {resp. jeho

Easti) bez vad.

Pravo volby uplatneného néaroku podfa bodu 6 pism. a), b), ¢} musi Kupujuci uviest v pisomne
uplatnenej reklamacii. V opanom pripade md prévo volby Predavajuci.
Postup pri reklamdacii predmetu zmluvy sa dalej riadi zaruénymi podmienkami a prisluSnymi
ustanoveniami Obchodného zdkonnika a dalSich vieobecne zavédznych predpisov.
Pre zabezpetenie riadnej obsluhy a udriby je Preddvajuci povinny odovzdat Kupujicemu
ndvod na poufitie, pokyny k udribe predmetu zmluvy a jeho jednotlivych Casti pripadne
daliie dokumenty potrebné pre spravne pouZivanie predmetu zmluvy. Pokial takéto pokyny
nebudd Kupujicemu odovzdané, nembie Preddvajuci odmietnut ndrok na reklamdciu z
ddvodu, Ze vada vznikla nedostatoénou alebo chybnou Gdrzbou alebo obsluhou.

Viil.



Ostatné dojednania

Predavajlci vyhlasuje, 7e tovar je novy, nepouzivany a nie je zatazeny pravami tretich osob.

Predévajiici zodpoveda za to, Ze predmet zmiuvy vyhovuje technickym normam a predpisom

platnym v ase dodania v Slovenskej republike.

Predavajiici je povinny:

a. dodat predmet zmluvy Kupujicemu v dohodnutom mnoistve, rozsahu, kvalite,
v pofadovanych technickych parametroch, vbezchybnom stave a dohodnutom
termine,

b. strpiet vykon kontroly/auditu/overovania sivisiaceho s doddvanym tovarom a
sluzbami, kedykolvek pocas platnosti a Uéinnosti zmluvy o prideleni nendvratného
finantného prispevku z ktorého je predmet tejto zmluvy financovany, a to
opravnenymi osobami a poskytnaf im vietku potrebnd sicinnost. Opravnenymi
osobami su:

i. Prislu¥né ministerstvo zastapené svojou agentirou,
ii. Najvy3éi kontroiny trad SR, Urad vlddneho auditu, Certifikainy orgén a nimi
poverené osoby,
iii. Orgédn auditu, jeho spolupracujlce organy a nimi poverené osoby,
iv. Splnomocneni zastupcovia Eurdpskej Komisie a Europskeho dvora auditorov,
v. Osoby prizvané organmi uvedenymi v pism. i} aZ iv) v sulade s prislusnymi
pravnymi predpismi SR a ES.

Nebezpeéenstvo $kody na tovare prechddza na Kupujiceho prevzatim predmetu zmluvy.

Kupujci je povinny:

a) prebrat predmet zmluvy v defi uréeny Preddvajicim v oznameni podfa Clanku IV. ods.
4.V pripade neprebratia tovaru Kupujlicim bez udania dévodu sa tovar povazuje za
prebraty jeho doruéenim Kupujicemu,

b) riadne a v&as zaplatif klpnu cenu dohodnutd v éldnku V. zmiuvy.

Preddavajlci je opravneny zmenit subdodavatela len s predchéddzajticim pisomnym suhlasom

Kupujiceho. Ziadost o zmenu subdodévatela predkladd Predavajici Kupujicemu pisomne

minimélne 5 pracovnych dni pred pldnovanym datumom zmeny subdodédvatefa.

a) Predédvajuci je v salade s §41 ZVO povinny uvadzat aktualne udaje o svojich
subdodévateloch, udaje o osobach opravnenych konat za subdodavatefov v rozsahu
meno a priezvisko, adresa pobytu, datum narodenia, tdaje o predmete subdodavky a
podiele subdoddvatela na celkovej realizacii predmetu Zmluvy. Tieto informacie
uvadza Predavajuci v Prilohe & 4 tejto Zmiuvy. Preddvajlci je povinny poZadovat od
subdodéavatelov poskytovanie aktudinych (dajov podla predchadzajicej vety a je
povinny bezodkladne poskytovat aktualizované (daje Kupujicemu. Ak Preddvajici
hodlad zmenit subdoddvatefa podas trvania Zmluvy, je povinny spolu so Ziadostou
o zmenu subdoddvatela poskytnit Kupujicemu vietky tidaje podla tohto odstavca
a doklady preukazujice splnenie podmienok Géasti tykajuce sa osobného postavenia
nového subdoddvatela vtakom rozsahu, vakom sa pozadovali od pévodného
subdodavatela s prihliadnutim na rozsah subdodévky. Navrhovany subdoddvatel
musi byt opravneny dodavat tovar resp. poskytovat sluiby vrozsahu predmetu
subdodavky.

b) Subdodavatel, ktory sa mé podiefat na plneni zmluvy a md povinnost zapisovat sa
v registri partnerov verejného sektora v stlade so zakonom 315/2016 Z.z o registri
partnerov verejného sektora aozmene adoplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorgich predpisov, musi byt v registri zapisany.

V pripade poruenia povinnosti Preddvajiceho tykajlcich sa subdoddvatefov aich zmeny sa

toto poruSenie povaZuje za podstatné porudenie Zmluvy a Kupujlci md pravo:

- odstipit od zmluvy



- na zmluvnd pokutu vo vyske 1 % z hodnoty predmetu Zmluvy za kaidé poruSenie
povinnosti uvedenych v tomto bode (a to aj opakovane).

6. Predavajlci vyhlasuje, Ze su mu zname vietky podmienky plnenia predmetu zmluvy, rovnako
ako situacia a pristup na miesto dodania predmetu zmluvy a tief v3etky skutocnosti, ktoré sa
rozhodujtice pre dodanie predmetu zmluvy. Dodatoéné poZiadavky Predédvajuceho, ktoré
vyplyvaji z tychto dévodov, nebudi uznané.

IX.
Zodpovednost za skodu a zmluvné pokuty

1. Predavajlci zodpoveda za vietky 3kody, ktoré vzniknd Kupujicemu v désledku porusenia
povinnosti Preddvajiceho, vyplyvajlcich z tejto zmluvy, neobmedzene do vysky vzniknutej
skody.

2. Vpripade vzniku $kody porudenim povinnosti vyplyvajicich ztejto Zmluvy ktorejkofvek
Zmluvnej strane ma druhad strana nérok na Ghradu vzniknutej 3kody.

3. Ak Predavajici nespini termin podfa bodu 1V.2 tejto zmluvy, je povinny zaplatit Kupujicemu
zmluvnit pokutu vo vyske 0,05 % z hodnoty predmetu zmluvy za kaZdy def omeSkania.

4. Ak Kupujuci neuhradi Predévajucemu fakturu v lehote splatnosti, uvedenej v bode V1.4 tejto
zmluvy, je povinny zaplatit Preddvajucemu zmluvni pokutu vo vyske 0,05 % z hodnoty
predmetu zmluvy za kaZdy defi ome3kania. Omeskanie dhrady faktiry spdsobené vykonom
kontroly naroku na platbu nie je nedodrianim ddtumu splatnosti faktury a Predavajuci
neuplatni sankcie vodi Kupujlicemu.

5. Zmluvné strany nie si v omeskani v pripadoch vy$sej moci, ak tieto skutotnosti bezodkladne
pisomne ozndmia druhej strane, alebo su okolnosti vy33ej moci vieobecne zndme.

6. Na Géely zmluvy sa za podstatné porusenie zmluvy sa povaZuje aj:

a) preukazané porulenie pravnych predpisov SR aES pri plneni predmetu zmluvy
stvisiacich s ¢innostou Zmluvnych stran;

b) nepinenie zmluvy z dévodov na strane Predavajlceho, pricom toto neplnenie zmluvy
nie je z dévodov na strane Kupujliceho;

) vyhldsenie konkurzu alebo re3trukturalizdcie na majetok Predavajuceho alebo
Kupujlceho, resp. zastavenie konkurzného konania pre nedostatok majetku, alebo
vstup Preddvajuceho do likvidacie;

d) opakované dodanie predmetu zmluvy alebo jeho Casti s vadami (vady v mnoistve,
v akosti, vo vyhotoveni, v dodani iného tovaru ako uréuje Zmluva, vady v dokladoch
potrebnych k uZivaniu) alebo s pravnymi vadami;

e}  omeskanie Predédvajuceho s dodanim predmetu zmluvy oproti dohodnutému terminu
dodania o viac ako 15 kalendarnych dni bez uvedenia ddvodu, ktory by omeskanie
ospravedlfioval {vy$iia moc);

f) ak kipna cena bude fakturovand vrozpore spodmienkami dohodnutymi v tejto
zmiuve;

g) ak Preddvajici doda Kupujdcemu predmet plnenia takych parametrov, ktoré su
v rozpore s touto zmluvou;

h)  ak je Kupujuci v omeskani so zaplatenim faktdry viac ako 60 kalendarnych dni, okrem
omeskania Uhrady faktdry, ktoré bolo spdsobené vykonom kontroly naroku na platbu
20 strany poskytovatela financovania

i} porusenie povinnosti Preddvajuceho podla ¢lanku VIil., bod 5 tejto zmluvy.

} nesplnenie zévizku predavajiceho odstranit reklamovant zdvadu predmetu zmluvy
po dobu dih3iu ako 15 kalendédrnych dni po uréenom termine jej odstranenia.

X.
Doba trvania a zanik zmluvy
1. Zmiuvné strany sa dohodli, Ze zmluvu je moZné ukoncit:



a)  nazékiade vzajomnej dohody zmluvnych stran,

b)  okamiZitym odstipenim od zmluvy v pripade podstatného porusenia zmluvy,

b)  okamZitym odstiipenim od zmiuvy zo strany Kupujiceho, ak nastali okolnosti podia §

19 ZVO.

Odstupenie od zmluvy sa uskutoéni pisomnym ozndmenim odstupujicej zmluvnej strany
adresovanym druhej zmluvnej strane zdrovefi s uvedenim dovodu odstipenia od zmluvy a je
aéinné okamihom jeho doruéenia. V pripade pochybnosti sa ma za to, Ze je odstdpenie
doruéené treti defi po jeho odoslani. Doru€uje sa zdsadne na poslednd zndmu adresu
zmluvnej strany.
Odstdpenie od zmluvy méa nasledky stanovené pristludnymi ustanoveniami Obchodného
zikonnika, pokial sa zmluvné strany pisomne nedohodnu inak.
Pre Gcely tejto zmluvy sa za vy$siu moc povaZuji udalosti, ktoré nie s zavislé od konania
zmluvnych stran a ktoré nemdZu zmluvné strany ani predvidat ani nijakym spésobom priamo
ovplyvnit, ako napr.. vojna, mobilizacia, povstanie, Zivelné pohromy, poZiare, embargo,
karantény, atd. Oslobodenie od zodpovednosti za nesplnenie predmetu plnenia trva po dobu
pbsobenia vy$ie] moci, najviac viak dva kalendarne mesiace. Po uplynuti tejto doby sa
zmluvné strany dohodn( o daliom postupe. Ak neddjde k dohode, md strana, ktora sa
odvolala na okolnosti vylu€ujuce zodpovednost, pravo odstdpit od zmluvy. Uginky
odstdpenia nastand dhiom dorudenia ozndmenia o odstipeni druhej zmluvnej strane.

Xl
Spolo¢né a zaverecné ustanovenia
Neoddelitelnymi prilohami tejto zmluvy su:

a) Priloha €. 1 - technicka $pecifikacia predmetu Zmluvy

b) Priloha €. 2 - cenova Specifikdcia predmetu Zmluvy

c) Priloha €. 3 - zoznam a kontaktné udaje servisnych technikov predmetu Zmluvy
d) Priloha ¢.4 — zoznam subdodavatefov

Zmluva nadobuda ucinnost po spineni odkladacej podmienky, ktord spodiva v tom Ze:

a) déjde k uzavretiu platnej a dcinnej zmluvy o poskytnuti nendvratného finanCného
prispevku medzi prisluinym poskytovatefom pomoci, v ktorého zastupeni kond
prisluny sprostredkovatelsky organ a prijemcom pomoci, ktorym je Kupujuci a to na
zéklade jeho Ziadosti o poskytnutie nendvratného finanéného prispevku predlozenej v
rdmci vyzvy na predkladanie Ziadosti o nenavratny finanény prispevok a

b) déjde k schvéleniu procesu verejného obstardvania. V pripade neuzavretia zmluvy
o poskytnuti Nendvratnéhg finantného prispevku, alebo neschvdlenia procesu
verejného obstardvania poskytovatefom nendvratného finanéného prispevku, zmluva
nenadobudne Géinnost a zmluvné strany riou nebudd viazané.

3. Zmeny tejto zmluvy je moiné realizovat vwylutne v silade s § 18 V0, a to formou pisomnych

4,

dodatkov, odstihiasenych oboma Zmiuvnymi stranami.

Ak tato zmluva podlieha podfa zakona € 211/2000 Z. z. o slobodnom pristupe k informaciam
a o zmene a doplneni niektorych zékonov vzneni neskorSich predpisov povinnému
zverejneniu. Preddvajici berie na vedomie povinnost Kupujiceho na zverejnenie tejto
zmluvy ako aj jednotlivych faktdr vyplyvajlcich z tejto zmluvy a svojim podpisom déva sihlas
na zverejnenie tejto zmluvy vratane priloh v plnom rozsahu.

Zmluva je vyhotovena a podpisand v piatich rovnopisoch s platnostou originélu, z ktorych po
podpisani obdrzf Kupujici $tyri a Preddvajuci jedno vyhotovenie.

Predavajlci nie je opravneny postipit pohtaddvky zo Zmluvy v zmysle § 524 a nasl. Zékona L.
40/1964 Zb. Obtiansky zakonnik vzneni neskoriich predpisov (dalej len ,Obciansky
zékonnik”) bez predchadzajiiceho sthlasu Kupujiceho. Pravny tGkon, ktorym budi postipené
pohladavky Predavajliceho v rozpore s tymto ustanovenim, bude v zmysle § 39 Obdianskeho
zékonnika neplatny. Sthlas Kupujlceho je zdrovefi platny len za podmienky, Ze bol na takyto



10.

11.

Gkon udeleny predchédzajici pisomny sihlas Statutarneho organu Kupujiceho.

Prava a povinnosti zmluvnych stran vyslovne neupravené touto zmluvou sa riadia
ustanoveniami Obchodného zdkonnika a ostatnych vieobecne zavéznych prdvnych predpisov
platnych v Slovenskej republike. Pripadné spory a nedorozumenia, ktoré vzniknd zo zmluvy sa
bud( zmluvné strany snait riedit predovietkym formou dohody, ktord musi mat pisomnu
formu av pripade, e sa zmluvné strany nedohodni, budd sa riadit slovenskym prévnym
poriadkom a vietky spory z tejto zmluvy budd riedené prisluSnymi slovenskymi stdmi.

V pripade zmeny obchodného mena, ndzvy, sidla, pravnej formy, Statutarnych organov alebo
i spbsobu ich konania za zmluvnd stranu, bankového spojenia a Cisla Gctu, oznami strana,
ktorej sa niektora zuvedenych zmien tyka, pisomnou formou tdto skutofnost druhej
zmluvnej strane, ato bez zbytoéného odkladu, inak povinnd zmluvna strana zodpoveda za
vietky §kody z toho vyplyvajice alebo naklady, ktoré v tejto stvislosti musela vynaloZit druhd
zmiuvna strana.

V pripade, ak niektoré ustanovenie tejto Zmluvy je alebo sa stane neplatnym alebo
neGéinnym, nedotyka sa to ostatnych ustanoveni tejto Zmluvy, ktoré zostavajd platné
a G¢inné. Zmluvné strany sa v takom pripade zavizuji dodatkom ktejto Zmluve nahradit
neplatné alebo nedinné ustanovenie ustanovenim platnym alebo OCinnym znenim, ktoré co
najlepie zodpovedd povodne zamysfanému udelu ustanovenia neplatného alebo
net¢inného. Do uzavretia takého dodatku plati zodpovedajica prévna tprava vieobecne
zévaznych pravnych predpisov Slovenskej republiky.

Zmluvné strany vyhlasujd, fe sa so zmluvou oboznamili a s jej obsahom sthlasia, na znak
¢oho pripdjaju svoje podpisy.

Prava a pavinnosti z tejto zmiuvy prechddzaji aj na pravnych nastupcov zmluvnych stran.

za Predavajiceho za Kupujaceho

vonay
[ R I
i it

v Martie d¥ip 16 marca 2021 “7}%\]’["""‘!&) st

[
DiDACTI(iMartin Trencéiansky safnospravny kra)
Roman Pétr, konate! spolonosti Ing. Saroslav Badka, predseda



Podrobny opis Cast predmetu zdkazky . 1

1. Univerzalny sustruh s prisluSenstvom EMCOMAT 14D

Hrotovy sdstruh s nastrojarskou presnostou. Stroj je schopny obrabat vietky beiné konstrukéné
materidly. Stroj ma nasledovné konstrukéné prvky a parametre: diagonaine vystuZeng, indukéne
kalené 16iko stroja s brisenymi prizmatickymi vedeniami a s trojbodovym upevnenim. Podstavec
stroja ma konstrukciu so zvdranych plechov s integrovanou vafiou na triesky a trojbodovym uloZenim
Himiacim vibracie. Vretennik s plynulou elektronickou reguldciou otdéfok, konStantnou reznou
rychlostou a elektromagnetickou brzdou vretena. Pevny a deleny kryt vodiacej skrutky. Konik a
vretennik st zo Sedej liatiny. Konik je s usadenim na vlastnejvodiace] prizme s moZnostou vyosenia pre
sustrusenie kuzefov. Stroj disponuje ochrannym krytom skfutovadia s koncovym snimacom a s
elektronickou blokéciou. Stroj disponuje prevodovkou posuvov. Stroj disponuje chladenim. Stroj
disponuje digitdlnym zobrazovacim zariadenim.

Parametre stroja su: vzdialenost medzi hrotmi 640 mm, vyska hrotov 140 mm, obeiny priemer nad
163kom 280 mm, obeiny priemer nad prieénymi safiami 170mm, pojazd pozdiZneho posuvu 570 mm,
pojazd prieéneho posuvu 135 mm, vitanie vretena 40 mm, systém ukondenia vretena CAMLOCK ASA
5.9 D1 velkost 4, kuZel vretena Morse 5, maximalny priemer skfu€ovadla 140 mm, maximalny priemer
licnej dosky 152 mm, otatky vretena v rozsahu 60-4000 ot/min, sposob regulacie otdcok - plynuld
reguldcia. Rozsah stipania zdvitu metrického 0,25-25 mm, s dopinkovou vymennou sadou kolies 0,125-
5,0 mm. Parametre konika, priemer pinoly 30 mm, kuZef v dutine pinoly MK 2, zdvih pinoly 80 mm,
vyosenie pre sustruienie kuZelov v rozsahu +10/-8 mm. Parametre digitdlneho zobrazovacieho
zariadenia-permanentné zobrazovanie polohy suporty, pozdiznych a prieénych sani na TFT displefi,
snimanie polohy prieénych sani sklenenym linearnym snimatom s presnostou minimalne 0,002mm,
zobrazované funkcie-konitantnd reznd rychlost, parametre pre 99 néstrojov, parametre pre 99
vztainych bodov, referenény bod, zostdvajuca draha, palcové/metrické zobrazenie, zobrazenie radiusu
alebo priemeru, jednotlivé alebo séitané zobrazenie pre Z a Zo, zobrazenie Casu, jazyk Cestina.
Napajanie stroja 400V/3PE, maximalna povolend pripojovacia hodnota stroja 7 kVA, vykon pohonu
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vretena 7,5 kW . Elektrickd vybava stroja splia najnovéie normy EN 60204, EN 292, IEC 204, VDE 0113.
Rozmery stroja 1280x730x1480mm Dx3xV, hmotnost 420 kg.

Prislusenstvo-prvovybava-rozsirend sada rezného ndradia s nasledovnym obsahom:

Trojéefustové sklucovadlo priemer 140 mm, spdsob upinania CAMLOCK ASA B5.9 D1-4, spdsobilé pre
otacky 5000 ot/min vratane sady mdkkych ¢elusti. Pocet kusov 1.

Pozdizny doraz s nastavitelnou skrutkou. Poget kusov 1.

Rychloupinacia hlava velkost A, s vystrednikovym pdkovym upinanim vymenitefnych nastrojovych
driiakov. Pocet kusov 1.

Vymenitelny $tandardny driiak sGstruZnickych noZov pre rychloupinaciu hlavu velkost A. Poc. kusov 2.
Vymenitelny prizmaticky dr¥iak sistruznickych noZov pre rychloupinaciu hlavu velkost A. Po€. kusov 1.
Vymenitelny drziak upichovaku pre rychloupinaciu hlavu velkost A. Pocet kusov 1.

Hrubovaci dr#iak reznych platkov pravy, prierez stopky 12x12mm, uhol nastavenia hlavného britu 75°.
Pocet kusov 1.

Hladiaci drziak reznych platkov pravy, prierez stopky 12x12mm, uhol nastavenia hlavného britu 90°.
Polet kusov 1.

Driiak reznych platkov pre vnitorné obrabanie favy, prierez stopky 12mm, uhol nastavenia hlavného
britu 90°. Pocet kusov 1.

Vymeniteiné rezné plitky pre hrubovaci a hladiaci drZiak vonkajsi, typ WSP TNMG 110304EN, Pocet
kusov 10.

Vlymenitelné rezné platky pre vnitorné obrabanie, poZadovany typ TPMR110304EL, potet kusov 10.
Upichovaci nZ HSS pre upichovaci drziak. Polet kusov 1.

Otoény hrot MK 2 s nastavcom pre navitavanie vratane navitavaku. Pocet kusov 1.

Rychloupinacia hlavi¢ka typ 13 Supra ukonéenie B12, s rozsahom upnutia pre stopkové nastroje 9 1 -
13 mm vratane upinacieho triia B12/MK2. Podet kusov 1.

LED svietidlo na osvetlenie pracovného priestoru 24V, 3W. Pocet kusov 1.

Chiadiace zariadenie vratane nadrie &erpadla a integracie do stojanu stroja. Napdjanie 400V/3PE.
Pocet kusov 1.

Nivelizalny prvok pre vyikové vyrovnanie a ustavenie stroja. Podet kusov 3.

Navod na obsluhu vo formate PDF, printova elektricka dokumentécia. Pocet kusov 1

2. Univerzalna nastrojarska frézovacka EMCOMAT FB-3 s prislusenstvom
Univerzdlna frézovacka s nastrojérskou presnostou, ktord disponuje vodorovnym frézovacim
vretenom a vertikalnou frézovacou hlavou umiestnenou na odklapacom zariadeni. Pohon vertikalneho



vretena je zabezpefeny paloidnym ozubenim. Stroj je schopny obrabat vietky beiné konstrukéné
materialy. Stroj ma nasledovné konitrukéné prvky a parametre: kompaktny stojan stroja odliaty zo
tedej liatiny, odklapacia vertikdlna frézovacia hlava s pohonom paloidnym ozubenim s tichym chodom,
bezpeénostné ruéné ovladacie kolieska v osi X/Y s néniusmi s delenim 0,01mm, integrovand kolizna
spojka, nastavitelné kuzelikové loZiské pre zvislé aj vodorovné frézovacie vreteno, automaticky plynuly
posuv v osiach X/Y, prehladny ovlddaci panel, digitdlne zobrazovacie zariadenie, automaticke,
nastavitelné vypinanie posuvov v osiach X/Y, indukéne kalené, brisené vodiace plochy. Podstavec
stroja musi mat konstrukciu zo zvéranych plechov s integrovanym chiadiacim zariadenim, pracovny
priestor je zabezpe€eny krytmi pred odletujucimi trieskami, integrované snimace pre digitalne
zobrazovacie zariadenie.

Parametre stroja sti: pojazdy v osiach X/Z/Y 300/350/200 mm, plocha frézarského stola 600x180 mm,
potet upinacich T draZok 2, rozmery pevného uhlového stola minimaine 600x200 mm, podet upinacich
T draok 4. Horizontdlne frézovacie vreteno - kufel v dutine pre upnutie nastrojov SK 30, polet
mechanickych prevodovych stupfiov 8, rozsah ota€ok 80-2200, vzdialenost medzi Celom vretena a
plochou stola v rozsahu 80-430 mm. Vertikdlne freézovacie vreteno - kuZel v dutine pre upnutie
nastrojov SK 30, pofet mechanickych prevodovych stupfiov 8, rozsah otafok minimalne 80-
2200, vzdialenost medzi ¢elom vretena a plochou stola v rozsahu 30-385 mm, zdvih pinoly 45mm,
delenie noniusu 0,5mm, monost vytodenia vretena o + 90°. Hlavny pohon frézovalky, minimalny
vykon 1,4 kW, minimaIne otacky 2700 ot/min, kritiaci moment minimalne S0 Nm. Posuvy, minimalny
vykon pohonu posuvov 0,5 kW, plynulé radenie, rozsah posuvu v osiach X/Y minimalne 50-500 m/min
a manualne ovlddanie, posuv v osi Z manuélny, rychloposuv v osiach X/Y minimdine 1100 mm/min, sila
posuvy v osiach X/Y minimaine 7 kN. Parametre digitdlneho zobrazovacieho zariadenia-permanentné
zobrazovanie polohy v osiach X/Y/Z na TFT displeji, snimanie polohy linedrnym snimacom s presnostou
minimalne 0,002mm, zobrazované funkcie-dotykové body na hrane, kruZnici a v priesecniku prvku,
parametre pre 16 ndastrojov, parametre pre 10 vztainych bodov, zostavajuca draha,
inkrementdlne/absolitne zobrazovanie pozadovaného bodu, kalkulator reznych parametrov.
Napajanie stroja 400V/3PE, maximaina povolena pripojovacia hodnota stroja 3 kVA. Rozmery stroja
1150x1410x1550mm Dx3xV, hmotnost stroja je 500 kg.

Prislusenstvo-prvovybava-rozsirend sada rezného ndradia s nasledovnym obsahom:

Mechanicky strojovy zverak, Sirka &elusti 113mm, rozsah upnutiam 0-125mm. Polet kusov 1.

Oto&ny podstavec pre strojovy zverak. Pocet kusov 1.

Stupriovita Upinka 50-125mm, kompletnd vratane upinacej skrutky. PoCet kusov 2.

Rychloupinacia hlavicka typ 13 Supra ukontenie B12, s rozsahom upnutia pre stopkové nastroje ¢ 1 -
13 mm vritane upinacieho tfia B12/MK2. Potet kusov 1.

Horizontalny frézarsky tff, dlhy, DIN2080/ SK30 @ 16 mm, dizka 220 mm, upinaci zévit M12.Potet
kusov 1.

Horizontdlny frézarsky téri, dlhy, DIN2080/ SK30 @ 22 mm, dizka 220 mm, upinaci zévit M12.Podet
kusov 1.

Néstrény frézarsky tfii SK30 pre néstroje s kuzefom MK2.Polet kusov 1.

Driiak kliedtin ESX 26 s kuZefom SK30, musi byt moZné pouZivat s kleitinami ESX 25. Drziak musi mat
upinaci zdvit M12. Pocet kusov 1.

Sada kliedtin ESX 25 musi obsahovat 14 kiiestin priemer 1,5— 14 mm. Pocet kusov 1.

Driak s loZiskom pre horizontélny frézarsky tff, priemer loZiska 12mm, maximélny priemer ndstroja
140mm, max hmotnost driiaku 12,5 kg. Pocet kusov 1.

LED svietidlo na osvetlenie pracovného priestoru 24V, 3W. PoCet kusov 1.

Chiadiace zariadenie vratane nadrie Zerpadla a integracie do stojanu stroja. Napajanie 400V/3PE.
Pofet kusov 1.

Nivelizaény prvok pre vykové vyrovnanie a ustavenie stroja. PoCet kusov 4.

Dotykova mechanickd sonda s priemermi 4/10mm. Pocet kusov 1.

Navod na obsluhu vo formate PDF, printovd elektricka dokumentdcia. Pocet kusov 1.
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3. CNC frézovacka s prisluSenstvom
Stroj je schopny vykonavaf vietky zdkladné operdcie CNC frézovania ako napriklad frézovanie
rovinnych pldch, pravouhlych aj kruhovych kaps, priamych aj kruhovych draZiek, otvorov, zavitov. Stroj
je schopny pracovat s NC deliacim pristrojom. Stroj je schopny pracovat s réznymi NC riadiacimi
systémami reprezentujicimi beiné priemyslové NC riadiace systémy najpopularnejSich vyrobcov
SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN, FAGOR a tieto systému je mozné na stroji podfa potreby fubovoine
vymienat. Stroj obrdba vietky beiné kon3trukéné materialy. Kon3trukcia a vodiace plochy stroja su
vyrobené zo Sedej liatiny, stroj je vybaveny systémom chladenia reznou kvapalinou. Stroj disponuje
automatickym zdsobnikom nastrojov na baze bubnového zdsobniku so smerovou logikou do ktorého
je moZné osadit 10 ndstrojov vrétane pripravku na gravirovanie.
Parametre stroja: pojazdy posuvov X/Y/Z 200/150/250 mm, vyuZitelny zdvih v osi Z 150 mm, plocha
frézarského stola 410x125mm, upinaci kuZel vo vretene SK30, systém upnutia nastroja-automaticke
upnutie, vykon pohonu vretena 1,1 kW, otacky vretena v rozsahu 150-5000 ot/min-1 s plynulou
regulaciou otdcok. Otacky vretena s gravirovacim pripravkom 20000 ot/min-1. Krdtiaci moment
vretena 4,2 Nm, sila posuvu v osiach X,Y/Z 2000/2400 N, opakovana presnost najazdu do pozicie v
osiach X/Y/Z 0,005 mm, rychlost rychioposuvu v osiach X/Y/Z 5 m/min. Stroj obsahuje zabezpecenie a
krytovanie v stilade s normou CE, EN292 ¢ast 1/ 2, EN60204 ast 1. PoZadované napajanie 230V/S0
Hz. Rozmery stroja 1100x1100x800mm DxSxV, hmotnost 400 kg. Stroj obsahuje zabezpelenie a
krytovanie v silade s normou CE, EN292 ¢ast 1 / 2, EN60204 ¢ast 1. Pozadované napajanie 230V/50
Hz.
Prisluenstvo-prvovybava-siucast stroja:
Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou
upozornenia na koliziu s obrobkom alebo s upinaom, hardvérova kldvesnica, ktord musi obsahovat
kldvesy na riadenie funkcii stroja, rotaéné oviadace na riadenie pracovnych reZimov, inkrementu a
velkosti posuvu a $pecidlny softvér na zobrazovanie Specidlnych klaves pre programovanie priamo v
okne NC softvéru. Strojovy mechanicky zverak so Sirkou cefusti 60mm a di*kou upnutia 60mm vratane
kli¢a, lampa na osvetlenie pracovného priestoru, elektronické ruéné koliesko, mechanicka dotykova



sonda. Podstavec stroja obsahuje priestory na ukladanie ndradia a PC ako aj s otony pult na
umiestnenie monitora na zobrazenie riadiaceho CNC softvéru a umiestnenie riadiacej klavesnice a
klavesnice PC.

Klietinovy driiak pre klietiny ESX 16 kompatibilny s upinacim systémom vretena CNC frézovacky.
Kompletny kliestinovy drZiak s upinacim kfucom, 3 kusy.

Sada 12 kliestin, typ ESX 16, priemery 1-104 mm, 1 kus. Kliestina podfa normy DIN 6499B, typ ESX 16,
@ 6mm, 1kus.

Frézarsky tii @ 16mm, frézarsky tfii s kuZefom SK 30 pre upinanie fréz s otvorom @ 16mm
kompatibilny s upinacim systémom vretena CNC frézovacky. Tfh je kompletny vratane krizkov pera,
upinacej skrutky a kfuca, 1 kus.

Driiak fréz s kuefom SK30, g10mm je pouZitelny pre stopkové frézy s priemerom stopky 10mm. Pocet
kusov 1.

Dr¥iak fréz s kuZzelom SK30, g12mm je poufitelny pre stopkové frézy s priemerom stopky 12mm. Podet
kusov 1.

Dr¥iak fréz s kufetfom SK30, p16mm je pouZitelny pre stopkové frézy s priemerom stopky 16mm. Pocet
kusov 1.

Driak zévitntkov M5-M8, kompatibilny s upinacim systémom vretena CNC frézovacky, 1 kus. Celnd
valcové fréza. Celna valcova fréza HSS, priemer 40x 20 mm s hladiacimi aj hrubovacimi zubami. Priemer
otvoru 22mm, 1 kus.

Drarkovad HSS @ 3mm. Drazkovad HSS, podla normy DIN 327 tvar B. Priemer zubov 3mm, priemer
stopky 6mm, 2 kusy.

Dra¥kovad HSS @ 5mm. Drazkovad HSS, padfa normy DIN 327 tvar B. Priemer zubov 5mm, priemer
stopky 6mm, 2 kusy.

Drazkovaé HSS @ 10mm. Drazkovad HSS, podla normy DIN 327 tvar B. Priemer zubov 10mm, priemer
stopky 10mm, 2 kusy.

Stopkova fréza @ 10mm. Stopkovd fréza HSS podfa DIN 844 Tvar A @ 10mm, 2 kusy. Rédiusova fréza @
6mm. Dvojbrita radiusovd fréza HSS s valcovou stopkou @ 6mm, 1 kus.

Uhlova fréza @ 12mm. Uhlova fréza HSS s valcovou stopkou @ 12mm. Podfa DIN1833, tvar B, @ 16 x
4mm, 1 kus.

NC navftavak. NC navitavak HSS. Priemer stopky 10mm, vrcholovy uhol 120°, 1 kus. Sada zavitnikov.
Sada zavitnikov HSS podla normy DIN 352/371. Sada obsahuje zavitniky, M5, M6, 1kus.

Sada vrtakov pod zavit,5 kusov. Sada vrtakov HSS s valcovou stopkou s priemermi 2,5 mm, 3,5mm, 4,5
mm, 5,5 mm, 7,5mm, 1 kus.

Sada vrtakov. Sada skrutkovych vrtékov HSS s valcovou stopkou. Pocet vrtdkov v sade je 25 kusov

priemer 1-13 mm, odstupfiované po 0,5 mm. 1 kus.
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4. Vyukova CNC frézovatka EMCO Concept Mill 55 s prisluSenstvom —
CNC frézovacka pre vyulovanie zakladov programovania CNC frézovatiek s prislulenstvom. Stroj je
schopny vykondvat vietky zdkladné operécie CNC frézovania ako napriklad frézovanie rovinnych
ploch, pravothlych aj kruhovych képs, priamych aj kruhovych draZiek, otvorov, zavitov. Stroj je
schopny pracovat s NC deliacim pristrojom. Stroj je schopny pracovat s roznymi NC riadiacimi
systémami reprezentujlicimi beiné priemyslové NC riadiace systémy najpopuldrnejSich vyrobcov
SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN, FAGOR a tieto systému je moZné na stroji podia potreby fubovolne
vymieriat. Stroj obrdba mikké materidly a plasty. Stroj disponuje automatickym zdsobnikom
nastrojov na baze mechanického ramena do ktorého je mo#né osadit 8 nastrojov vratane pripravku
ha gravirovanie,
Parametre stroja: pojazdy posuvov X/Y/Z 190/140/260 mm, vyuZiteiny zdvih v osi Z 120 mm, plocha
frézarského stola 400x125mm, upinaci kuzel vo vretene SK30, systém upnutia ndstroja-automatické
upnutie, vykon pohonu vretena 0,75 kW, otacky vretena v rozsahu 150-3500 ot/min-1 s plynulou
regulaciou otacok. Otacky vretena s gravirovacim pripravkom 14000 ot/min-1. Kritiaci moment
vretena 3,7 Nm, sila posuvu v osiach X,Y/Z 800/1000 N, opakovana presnost ndjazdu do pozicie v
osiach X/Y/Z 0,008 mm, rychlost rychloposuvu v osiach X/Y/Z 2 m/min. Stroj obsahuje zabezpecenie a
krytovanie v stilade s normou CE, EN292 ¢ast 1/ 2, EN60204 ¢ast 1. Pozadované napdjanie 230V/50
Hz. Rozmery stroja 960x1000x980mm SxHxV, hmotnost 220 kg. Stroj
PoZadované prisluSenstvo-prvovybava-sucast stroja:
Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie #iackych programov s funkciou
upozornenia na koliziu s obrobkom alebo s upinatom, hardvérova klavesnica, ktora obsahuje klavesy
na riadenie funkcii stroja, rotaéné ovlddade na riadenie pracovnych rezimov, inkrementu a velkosti
posuvu a §pecialny softvér na zobrazovanie 3pecidlnych kldves pre programovanie priamo v okne NC
softvéru. Strojovy mechanicky zverdk so Sirkou Cefusti 60mm a di#kou upnutia 60mm vratane kli¢a,
LED lampa na osvetlenie pracovného priestoru, elektronické ruéné koliesko, mechanické dotykova
sonda. Podstavec stroja obsahuje priestory na ukladanie naradia a PC ako aj s otony pult na
umiestnenie monitora na zobrazenie riadiaceho CNC softvéru a umiestnenie riadiacej klavesnice a
klavesnice PC.



5. CNC sdstruh s prislusenstvom EMCO Concept Turn 105
Stroj je schopny vykondvat vietky zakladné operacie CNC sustruZenia ako napriklad obrabanie Cela,
ststruzenie valcovych ploch, odstupfiovanych priemerov, zapichovanie, upichovanie, vitanie otvorov,
rezanie vonkajéich aj vnitornych zavitov, ststruzenie fubovolnych kontdr. Stroj je schopny pracovat s
réznymi NC riadiacimi systémami reprezentujicimi beiné priemyslové NC riadiace systémy
najpopuldrnejich vyrobcov, SIEMENS, FANUC, FAGOR a tieto systémy je moZné na stroji podfa
potreby fubovolne vymieRat. Stroj obréba vietky beiné konStrukiné materialy. Stroj je vybaveny
nadriou na chladivo, Zerpadlom a rozvodom chladiva. Stroj disponuje Sikmym l6Zkom, automatickym
revolverovym zdsobnikom ndstrojov do ktorého je moZné osadit 8 néstrojov na obrabanie vonkajsich
pléch alebo vnitornych plach. Spdsob sistruZenia je zaosové sustruZenie.
Parametre stroja: pojazdy posuvov X/Z 55/172 mm, obeiny priemer nad i6zkom 180 mm, najvacsi
priemer obrobku 75 mm, najvaésia dizka obrobku 121 mm, vykon pohonu vretena 1,9 kW, otacky
vretena v rozsahu 150-4000 ot/min-1 s plynulou reguldciou otaok. Priemer otvoru vo vretene 20,5
mm. Kritiaci moment vretena 14Nm, sila posuvu v osiach X/Z 2000 N, opakovand presnost najazdu do
pozicie v osiach X/Z 0,005 mm. Stroj obsahuje zabezpetenie a krytovanie v silade s normou CE, EN292
Zast 1/ 2, EN60204 &ast 1. PoZadované napajanie 230V/50 Hz. Rozmery stroja 1135x1100x1030mm
SxHxV, hmotnost 350 kg.
Prislusenstvo-prvovybava-sucast stroja:
Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou
upozornenia na koliziu s abrobkom alebo s upinaéom, hardvérova klavesnica ktora obsahuje kldvesy
na riadenie funkcii stroja, rotacné ovlddace na riadenie pracovnych reZimov, inkrementu a velkosti
posuvu a $pecialny softvér na zobrazovanie $pecidlnych kldves pre programovanie priamo v okne NC
softvéru. Trojefustové mechanické skfugovadlo priemer 82 mm vratane klica a sady makkych &elusti,
mechanicky konik, LED lampa na osvetlenie pracovného priestoru, elektronické rucné koliesko, optické
zariadenie na zameranie nastrojov. Podstavec stroja obsahuje priestory na ukladanie naradia a PC ako
aj s oto&ny pult na umiestnenie monitora na zobrazenie riadiaceho CNC softvéru a umiestnenie
riadiace]j kldvesnice a kldvesnice PC.



Hladiaci driak reznych platkov pravy, prierez stopky 12x12 mm oznacenie SDJCR 1212 D07, pocet
kusov 1.

Hladiaci drziak reznych platkov lavy, prierez stopky 12x12 mm oznacenie SDICL 1212 DO7, pot. ks 1.
Hladiaci dr#iak reznych platkov neutralny, prierez stopky 12x12 mm oznacenie SDNCN 1212 D07, pocet
kusov 1.

Hrubovaci drifak reznych platkov lavy, prierez stopky 12x12 mm oznacenie PCLNC K12 T, pa¢ kusov 1.
Driiak vrtnej tyfe priemer 10x60mm,oznalenie S10D SDUCL 07, pocet kusov 1.

Driiak vrtnej ty€e 16x100mm, oznalenie S16H SDUCL 07, podet kusov 1.

Drziak reznych platkov pre vonkajSie zavity pravy, oznaCenie NL 12-3 RH, pocet kusov 1.

Driak platkov pre vnltorné zédvity pravé, oznadenie NVR 16-3 RH, polet kusov 1.

Driiak platkov pre upichovik oznagenie L150.15.15.1212-3/M0, pofet kusov 1.

Skrutkove vrtéky pod zavit, sada 5 kusov v rozsahu 2,5-6,8 mm, pocet kusov 1. Strediaci vrtdk A8,
priemer 6,8 mm, podfa normy DIN333 pocet kusov 1.

Rezné platky na obrébanie hlinika, univerzlne pre hladiaci driiak neutrdiny, pravy, lavy, oznalenie
CCGT 097304 - 27 H10T, polet kusov 10 kusov.

Rezné platky pre vonkajsie, vnitorné zavity so stipanim v rozsahu 0,5-1,5 mm pocet kusov 10 kusov.
Rezné platky pre upichovék, oznacenie FX 3.1N0.15-M1 Sr127, pocet kusov 5.

Zavitniky M3-M6, M8, pocet kusov 6.

Sada 25 skrutkovych vrtakov odstupfiovanych v rozsahu 1-13 mm, pocet kusov 1.

Kliedtinovy driiak ESX 16 podet kusov 2.

Driiak zdvitnikov M3-M6, M8 s vybehom, pocet kusov 4.

Sada 12 redukénych vioZiek s rozsahom 2-12 mm, pocet kusov 2.

Sada 12 kliedtin ESX 16 v rozsahu 1-10mm, poéet kusov 1.

Driiak zavitovych ofiek priemer 20 mm, pocet kusov 1.

6. Vyukovy CNC stistruh EMCO Concept Turn 60 s prislusenstvom — CNC sustruh pre

vyuéovanie Uvodu do programovania CNC ststruhov s prisludenstvem
Stroj je schopny vykonavat vietky zdkladné operdcie CNC sdstruzenia ako napriklad obrabanie Cela,
ststrufenie valcovych pléch, odstupfiovanych priemerov, zapichovanie, upichovanie, vitanie otverov,
rezanie vonkajsich aj vnatornych zdvitov, sistruZenie fubovolnych kontiir. Stroj je schopny pracovat s
roznymi NC riadiacimi systémami reprezentujicimi beZné priemyslové NC riadiace systémy



najpopuldrnejdich vyrobcov SIEMENS, FANUC, FAGOR a tieto systému je moZné na stroji podfa potreby
fubovolne vymiefiat. Stroj obrdba mikké materidly a plasty. Stroj disponuje 3ikmym [6Zkom,
automatickym revolverovym zasobnikom néstrojov do ktorého je moZné osadit 4 nistroje na
obrabanie vonkajgich plocha 4 nastroje na obrabanie vnitornych pléch. Spdsab ststruZenia je zaosové
sUstruzenie. Parametre stroja: pojazdy posuvov X/Z 60/280 mm, obezny priemer nad 162kom 130 mm,
najvacsi priemer obrobku 60 mm, najvacsiia dizka obrobku 215 mm vykon pohonu vretena 1,1 kW,
otacky vretena v rozsahu 300-4200 ot/min-1 s plynulou reguldciou otdCok. Priemer otvoru vo vretene
16 mm. PoZadovany minimalny kratiaci moment vretena 10Nm, minimdlna sila posuvu v osiach X/Z
1000 N, opakovana presnost najazdu do pozicie v osiach X/Z 0,008 mm. Stroj obsahuje zabezpecenie
a krytovanie v silade s normou CE, EN292 &ast 1/ 2, EN60204 Cast 1. PoZadované napajanie 230V/50
Hz. Rozmery stroja 895x745x550mm SxHxV, hmotnost 150 kg.

Pristusenstvo-prvovybava-sucast stroja:

Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou
upozornenia na koliziu s obrobkom alebo s upinatom, hardvérovd klavesnica ktora musi obsahovat
kidvesy na riadenie funkcii stroja, rotaéné ovlddace na riadenie pracovnych reZimov, inkrementu a
vetkosti posuvu a pecidlny softvér na zobrazovanie 3pecidlnych kldves pre programovanie priamo v
okne NC softvéru. Trojefustové mechanické skfutovadlo priemer 70 mm vrdtane kfica a sady
mikkych Eefusti, mechanicky konik, LED lampa na osvetlenie pracovného priestoru, elektronické rucné
koliesko, optické zariadenie na zameranie nastrojov. Podstavec stroja obsahuje priestory na ukladanie
naradia a PC ako aj s otoény pult na umiestnenie monitora na zobrazenie riadiaceho CNC softvéru a
umiestnenie riadiacej kldvesnice a kldvesnice PC.

Hladiaci driiak reznych platkov pravy, prierez stopky 12x12 mm oznacenie SDJCR 1212 D07, pocet
kusov 1.

Hladiaci dr¥iak reznych platkov favy, prierez stopky 12x12 mm oznacenie SDICL 1212 D07, poc ks 1.
Hladiaci driiak reznych platkov neutralny, prierez stopky 12x12 mm oznadenie SDNCN 1212 D07, pocet
kusov 1.

Driiak vrtnej tyée priemer 10x60mm,oznadenie S10D SDUCL 07, podet kusov 1.

Driiak reznych platkov pre vonkajiie zavity, ozna¢enie NL 12-2 LH-60, pocet kusov 1.

Driiak platkov pre vnitorné zdvity, oznacenie NVR 12-2 LH, poéet kusov 1.

Drziak piatkov pre upichovik ozna¢enie XLCEL 1212 X22 FX 10013250, pocet kusov 1.

Strediaci vrtak A8, priemer 6,8 mm, podfa normy DIN333 pocet kusov 1.

Rezné platky na obrdbanie hlinika, univerzélne pre hladiaci drfiak neutrdlny, pravy, favy, oznaCenie
DCGT 070204-27 H10T, pocet kusov 10 kusov.

Rezné platky pre vonkajsie, vnitorné zavity so stipanim v rozsahu 0,5-1,5 mm pocet kusov 10 kusov.
Rezné platky pre upichovik, oznagenie FX 2.2N0.10-27P H216T, pocet kusov 5.

Sada 8 redukénych vioZiek s rozsahom 2-9 mm, pocet kusov 12.
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7. Softvér na vyucovanie programovania CNC strojov EMCO WinNC Sinumerik Operate 840D

SLT/M, multilicenica
Softvér na vyu€ovanie programovania CNC strojov v prostredi PC. Softvér svojimi funkciami zodpoveda
origindlnemu riadeniu. Detailné zobrazenie funkcii a pracovného prostredia obsahuje vietky oblasti
originalneho riadiaceho systému, ktoré sd relevantné pre vzdeldvanie. ReZimy:
Kldvesom ,Menu Select” je mozné vyvolaf liftu softvérovych kldves pre rychly pristup k jednotlivym
pracovnym refimom a funkcidm. Tym je vyrazne zjednodu$end navigdcia v pracovne]j ploche. Oviadacia
Struktlra je typickd pre Siemens, ktord je zndma z predchadzajucich riadiacich systémov v priemysle
velmi rozéirenych, bola zachovana a doplnena o vyuZitefné funkcie. Parameter:
Prehfadnd sprava nastrojov {ndstroje st zobrazené ako ikony, je moiné definovat smer otdlania a
chladenie, parametre zévislé od nastroja ako ,vrcholovy uhol vrtaku, stipanie zdvitnika, pocet zubov
frézovacieho ndstroja”).Presunutie nulového bodu G54-G599. K dispozicii je 99 nastavitelnych
presunuti nulového bodu. Variabilné definované pouZivatelom R0-R299 pre nastavenie parametrov
programov. ManaZér programov: umoiZfiuje spravu vietkych dostupnych diskovych jednotiek
{lokatnych aj siefovych). Obvyklé usporiadanie Struktiry programov zoradené do podprogramu,
hlavného programu a obrobku. Programovanie: ShopMill- a ShopTurn - programovanie vedenych
krokov, program GUIDE: programovanie G kédov s podpornymi cyklami  Programovanie v 15O kode.
Kompatibilita s CNC sUstruhom a frézovatkou a riadiacim systémom Sinumerik Operate,
alebo podobnym. Véetky relevantné parametre programu su definované v zahlavi programu:
jednotky, nulovy bod obrobku, polotovar, bezpe¢nostné vzdialenosti a odjazdy, sibeZny / protibeiny
pohyb. Vyvolanie ndstroja priamo v cykle: je mozné vybrat fubovolny posuv (mm/zub - mm/min,
m/min — ot./min. Transformaéné cykly: Presunutie nulového bodu, presunutia, rotdcie, zmeny v
mierke a zrkadlenie je moZné pohodine zadat prostrednictvom cyklov. Rozsiahle funkcie editora:
vyhladat, vyhiadat/nahradif, oznacit, kopirovat, vioZit a preislovat. Chyby ktoré vznikli pri zapise cyklu
st vyznafované Eervenym polom. Pri zapise cyklu je pre kaZdé dialdgové okno zobrazena zrozumitelna
graficka napoveda a s&asne sa zobrazi tip na poufitie nastroja s dalSimi pomocnymi informaciami.
Multilicencia pre sdstrufenie,/frézovanie, ktori je moiné neobmedzene indtalovat v rémci 3koly a
odborného vycviku, Kompatibilita s 3D simulatorom Ziackych programov.

Weitere,
Ansichen

X 18,624 . Z -20.500 c 0.0007 GEWINDESTAHL i
F_TR_LONCGEWINDESTAHL®,"NC-ANBOHRER",1,1.5,10,1200,1,0 Varschub 100% 00:08:35

e l o i & Ronlur
ESE Tt | G Dibhen g@”mchcn :

,,,,,,,, SR S P e —

8. Softvér na EMICO Win 3D View T/M, multilicenica na 3D simuldciu programov pre CNC

stroje
Softvér poskytuje 3D simuldciu pre sustruienie a frézovanie, ktord je kompatibilng ako vnoreny
softvér k softvéru na vyutovanie programovania CNC strojov. Zobrazenie v 3D simulatore rozdiruje



priemyselny $tandard. Néstroje, priestor obrabania, upinale (skiuéovadlo, konik, zverak) a proces
obrabania st velmi realistické. Simuldtor poskytuje zobrazenie sekcii, rdznych pohladov, zmeny
mierky, zobrazenie nastrojov v plnomn alebo &arovom prevedeni. 3D softvér disponuje kniZnicou
nastrojov a pomocnou aplikéciou umoZiujicou modifikacie existujicich nastrojov a tvorbu viastnych
nistrojov. 3D softvér kontroluje naprogramované drahy nastrojov a varuje pred koliziou s upinalmi a
obrokom. Ak vznikne nebezpegenstvo kolizie 3D softvér poskytuje vystrahu v dostatoCnom predstihu.
Multilicencia pre sUstruienie/frézovanie, ktori je moiné neobmedzene instalovat v ramci Skoly a
odborného vycviku. Kompatibilita so softvérom na vyucovanie programovania CNC strojov.

9. Softvér EMCO EASY2Control na zobrazovanie programatorskych a strojovych klaves

riadiaceho systému
Softvér umoZfiuje zobrazenie na monitore v obrazovom formate 16:9 Full-HD funkinych klaves
$pecifickych pre dany riadiaci systém a strojovi kldvesnicu softvérov na vyuCovanie programovania
CNC strojov. Softvérové kldvesy zobrazuji funkéné kldvesy aspofi troch riadiacich systémov CNC
strojov od vyrobcov SIEMENS, FANUC a HEIDENHAIN.
Rozlitné pracovné rezimy stroja, riadiaceho systému a rychly pristup k jednotlivym funkciam su
prepinané pomocou registraénych kariet. Kidvesy a otoéné ovlddace si ovlddané pomocou miysi.
Ak je k dispozicii dotykovy monitor Je moZné kidvesy a ovladace spinat priamo dotykom na obrazovke.
Licenciu pre sistruzenie/frézovanie, ktord je mozné in3talovat na minimdine 21 PC ktora je chranend
kédom v softvéri. Kompatibilita so softvérom na vyucovanie programovania CNC strojov.



Priloha €. 2 - cenova Specifikicia predmetu Zmluvy

Trendiansky samospravny kraj - Vzdelavanie pre prax praxou vo vzdelavani - SPS Myjava

Cast predmetu zakazky €. 1 - Obrabacie stroje

Cislo 9 . y Typové oznacenie (dopini v Jednotkova cena bez Cena celkom v Cena celkom v EUR
" N . . P i
polozky dzov zariadenia uchédzad) atetks DPH v EUR EUR bez DPH Vilkia BREFWEUR s DPH
Uni - ; h
1 niverzalny sUstruh s | oot E140 2 28 764,00 57 528,00 11 505,60 69 033,60
prislusenstvom
2 Univerzéina nastrojdrska | c - nyar egg 2 29 993,00 59 986,00 11 997,20 71 983,20
frézovacka s prislusenstvom
3 I CRONACITS EMCO Caoncept Mill 105 1 36 921,00 36 921,00 7 384,20 44 305,20
prislusenstvom
5 . : %
4 Vyukovd CNCrezovacka | gy concept Mill 55 1 28 545,00 28 545,00 5 709,00 34 254,00
prislusenstvom
5 CNC ststruh s prisluSenstvom [ EMCO Concept Mill 105 2 36 785,00 73 570,00 14 714,00 28 284,00
6 Vyukovy CNCsistrubs 1 45 concept Turn 60 1 23 944,00 23 944,00 4788,80 28 732,80
prisluienstvom
Softvér na vyucovanie EMCO WinNC Sinumerik
3 7 040, 7 040,00 1408,00 448,00
z programovania CNC strojov | Operate 840D SL T/, ML L Ll Fadg
8 Softvér na 3D snmulaau. EMCO Win3D View T/M, 5 2 420,00 2 420,00 484,00 2 904,00
programov pre CNCstroje ML
Softvér na zobrazovanie
9 programatorskych a EMCO Easy2Control 1 27 300,00 27 300,00 5 460,00 32 760,00
strojovych klaves riadiaceho
systému
SPOLU 317 254,00 380 704,80

e 1




Priloha &. 3 - zoznam a kontaktné ddaje servisnych technikov predmetu Zmluvy

Servis strojov a — Roman Petr, e-mail:roman@didactic.sk, tel.:043 4307 761
Skolenia ~ Ing. Lubomir Matejitka, e-mail:lubomt@centrum.sk, tel.:0904 549 613



Priloha ¢.4 — zoznam subdoddvatefov

Nazov zakazky: Vzdeldvanie pre prax praxou vo vzdelavani - obrabacie stroje a odborné ucebne

N&zov uchadzaéa: DIDACTIC Martin, s.r.o.

Zoznam subdodavatelov:

Nazov a identifikaCné tudaje Podiel zakazky: Predmet subdoddvky:

subdodavatela: //

V stlade s ustanovenim §41 ods. 1 ZVO verejny obstaravatel poZaduje, aby uchidzaé vo svojej
ponuke uviedol podiel zdkazky, ktory ma vumysle zadat subdodavatefom, navrhovanych
subdodavatelov a predmety subdoddavok. Dokument obsahujuci tieto informécie sa stane prilohou
zmiuvy, ktord verejny obstaravatel uzavrie s UspeSnym uchadzacom.

Zérovent musi kaidy uchddzatom navrhovany subdodévatel spifiat podmienky Glasti tykajice sa
osobného postavenia stanovené v {asti 1ll.1.1 Ozndmenia o vyhlaseni verejného obstardvania, ktoré
preukazuje vo vztahu k tej &asti predmetu zakazky, ktori mda ako subdoddvatel plnit. U
subdodavatela nesmu existovat dOvody na vyiGcenie podla § 40 ods.6 pism. a) aZ h) a §40 ods. 7 ZVO.
Doklady a informacie preukazujice splnenie podmienck ucasti tykajuceho osobného postavenia jeho
subdodavatelov predkladd uchddzac vo svojej ponuke.

Verejny obstardvatel upozoriiuje, Ze vsulade s §41 ods. 3 ZVO je uspesny uchadzaé povinny
najneskor v &ase uzatvarania zmluvy sverejnym obstardvatefom uviest vtejto zmluve Udaje
o vietkych zndmych subdoddvatefoch, idaje o osobe opravnenej konat za subdodévatefa v rozsahu
meno a priezvisko, adresa pobytu, datum narodenia. Tieto informacie sa neuvadzaju o doddvatelovi
tovaru.

natel spolocnosti
odpis
osoby opravnene]j zastupovat uchadzaca






